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836 ROBOTON 2K EP SELFLEVELING SF

Dwusktadnikowy,

samopoziomujgcy preparat na

epoksydowej bazie,

niezawierajacy rozpuszczalnikbw opracowany z mysla o przemystowych
betonowych i stalowych powierzchniach. Produkt przeznaczony do aplikacji
zaré6wno na nowych jak i uzytkowanych juz betonowych powierzchniach

podtogowych oraz stalowych balkonach, mostach, garazach i

schodowych.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

+ wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne;
doskonata przyczepnosc¢ do stali i betonu;
odpornosc¢ na dziatanie substancji zracych, olejow,
wody, substancji chemicznych, rozpuszczalnikdw i
rozpuszczalnych solj;
wytrzymatos¢ na duze obcigzenia;
fatwos¢ zastosowania;
produkt bezzapachowy, nie zawiera rozpuszczalnikéw;
rozwigzania do wszystkich typow podtdg betonowych;
technologia podtogowa o wysokiej odpornosci na
Scieranie;
bogata gama produktéw;

PRZYGOTOWANIE DO APLIKAC]I

Mieszanina: 836 Roboton 2K EP selfleveling SF Baza -
2,4 czesci objetosciowe
Utwardzacz 836 - 1 czes$¢ objetosciowa
(stosunek wagowy: 3,7:1)

Instrukcja Baze oraz utwardzacz  intensywnie

mieszania: wymiesza¢, najlepiej za pomocg mieszadfa

mechanicznego. Podczas procesu aplikadji

temperatura  wymieszanego  produktu

powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.
Rozcienczanie:  Produkt moze by¢ stosowany bez
rozcienczania przy uzyciu szpachelki i/lub

watka.
Zywotnoscé 45 minut w temperaturze 20°C (po
mieszaniny: wymieszaniu).

Warunki podczas Temperatura podtoza powinna by¢ co

aplikacji: najmniej3°Cwyzszaod punkturosy. Podczas
aplikacji wilgotnos¢ wzgledna nie powinna
przekracza¢ 80%. W celu zapewnienia
odpowiednich warunkow schniecia
oraz zachowania bezpieczenstwa o0s6b
pracujacych z substancjg pomieszczenie, w
ktérym stosowana jest substancja, powinno
by¢ dobrze wentylowane.

Metody aplikacji:  Zaleca sie aplikacje za pomoca watka lub
gumowej szpachelki, fopatki.

Zrownowazone rozwigzania w zakresie powitok

klatkach
DANE PODSTAWOWE | WtASCIWOSCI
Estetyczne witasciwosci produktu:
Potysk: Potpotysk
Kolor: Zgodnie z RAL i inne na zamdwienie.

Wiasciwosci produktu:

Objetosciowa zawartos¢
czesdi statych:

100% (wymieszany produkt)

ZLZ0O (VOQO)*: 0g/l

Gestose: 1,35-1,40 kg/l w temp 20°C
(wymieszany produkt)

GPS*: Standardowo: 1000-2500 pm (w

zaleznosci od metody aplikacji)

Wydajnos¢ teoretyczna:  Sucha warstwa o grubosci 2000

pgm - 0,5 m?/I

Wydajnos¢ praktyczna: Wydajnos¢  praktyczna  zalezy
od wielu czynnikéw, takich jak
porowatos¢ i chropowatos¢
podfoza, jak i widoczne straty

materiatu podczas aplikacji.

Czas schniecia: Przy standardowej grubosci warstwy wynoszacej
1000 pm.

5°C 10°C 20°C 30°C
Pytosuchos¢: 18godzin  12godzin  6godzin 3 godziny
Sucho$¢ 48 godzin - 30godzin 16 godzin 8 godzin

manipulacyjna:

Przemalowanie: 24 godziny 16godzin  8godzin 5 godzin

Podczas procesu suszenia i utwardzania wilgotno$¢ wzgledna
nie powinna przekracza¢ 80%. Co wiecej, w okresie malowana
powierzchnia nie moze ulega¢ zawilgoceniu. W przypadku, gdy
podczas cyklu utwardzania na powierzchnie dostanie sie woda
mogg powstac biate plamy.

Karta Techniczna Produktu
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ZALECENIA APLIKACY)NE

Pedzel-watek
Rozcienczalnik:
Zalecana llo$¢:
Rozmiar dyszy:
Ciénienie robocze:
GPS*:

tylko jakos¢ 2K
1000-2500 pm

Czyszczenie narzedzi: Niezwtocznie po aplikacji zwykorzystaniem
rozcienczalnika EP5800.

OPAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

Opakowania: 51 20-litrowe puszki
Rozcieniczalnik: 5-litrowe puszki
Okres 12 miesiecy w oryginalnym szczelnie

przechowywania: zamknietym opakowaniu w temperaturze

od 5°C do 40°C.

SRODOWISKO NATURALNE | ZDROWIE

Oznakowanie: Zgodnie z wytycznymi dyrektywy UE 67/548/WE
dotyczacej materiatéw niebezpiecznych.
Substancja niebezpieczna i podrazniajagca w
przypadku kontaktu ze skérg, oczami oraz
podczas wdychania. W przypadku kontaktu
substancji z oczami nalezy natychmiast przemy¢
je duza iloscig wody oraz skontaktowac sie z
lekarzem. Nie nalezy spozywal pokarmaow,
napojéw ani pali¢ tytoniu w miejscu aplikacji ani
podczas aplikacji substancji.

UN: 1263
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336 ROBOTON 2K EP SELFLEVELING SF

OBROBKA WSTEPNA

Wstepna obrébka podtogi(fizyczna, chemiczna lub mechaniczna)
jest niezbedna do uzyskania dobrego wykonczenia powierzchni.
Rodzaj wybranego sposobu obrébki lub potgczenia réznych
sposobdéw zalezy od zanieczyszczenia powierzchni, stabilnosci
oraz rodzaju podtoza. Fizyczne czyszczenie mozna wykonac
za pomocg rozpuszczalnikow/srodkéw do usuwania powtok,
ktére moga by¢ wykorzystane do usuniecia pozostatosci
farby i/lub kleju. Wstepna obrébka chemiczna dotyczy
usuwania wszystkich  substancji  zanieczyszczajacych  za
pomocg obojetnych, kwasowych lub alkalicznych $rodkéw
czyszczacych, ktére mozna ze sobg faczy¢. Obejmuje ona
takze wykorzystanie kwasu do wytrawiania powierzchni,
a tym samym zwiekszania jej porowatosci i polepszania
przyczepnosci. Mechaniczna obrdbka wstepna odnosi sie do
piaskowania, skrawania lub obrébki zgrubnej powierzchni
w celu usuniecia zanieczyszczonej lub stabszej wierzchniej
warstwy podtoza. Mozna wykorzysta¢ rézne metody, w
tym piaskowanie, natryskiwanie wody pod bardzo wysokim
cisnieniem, oczyszczanie strumieniowo-$cierne (na sucho) oraz
oczyszczanie strumieniowo-scierne  piaskiem (na  mokro).

WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOG

Podczas wyboru typu powtoki wykonczeniowej nalezy
uwzgledni¢ cechy charakterystyczne powierzchni. Dodatkowo,
przed rozpoczeciem prac wykoriczeniowych, powierzchnia ta
musi spetniac okreslone wymagania:

- musi by¢ czysta, sucha i odtluszczona. W celu utatwienia
prac wykonczeniowych nalezy usung¢ wszystkie pozostatosci
i zabrudzenia. Ta czes¢ prac moze wymagac czyszczenia lub
wstepnej obrobki;

- musi by¢ mechanicznie stabilna. Méwiac inaczej, wytrzymatos¢
powierzchni nie moze znaczaco rézni¢ sie od Sredniej
wytrzymatosci mechanicznej. Jest to bardzo wazne kryterium,
dzieki ktéremu powtoka bedzie dtugo przylegac do powierzchni,
zwhaszcza jesli ta wystawiona jest na mechaniczne i termiczne
obcigzenia. To zatozenie uniemozliwia oddzielenie sie warstwy
wykonczeniowej razem z warstwg wierzchnig podfoza;
- jesli to mozliwe, nalezy nie dopuszcza¢ do ,przenikania
wilgoci od dotu”. W przypadku podtdég betonowych mozna
zabezpieczy¢ je poprzez wylanie betonu na nieprzepuszczalng
folie. W momencie naktadania nieprzepuszczalnej powifoki
wykonczeniowej wilgotnos¢ podfogi betonowej nie moze
przekraczac 3%.
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POWLOKI OCHRONNE

Nasze powfoki ochronne wyrdzniaja sie trwatoscia, elastycznoscia,
przyczepnoscia, tatwa aplikacja, zabezpieczeniem antykorozyjnym
oraz odpornoscig chemiczng i mechaniczna. Jest to rezultatem
bardzo dobrej znajomosci dziedziny chemii materiatéw
powtokowych w potgczeniu z doskonatym wyczuciem wymagan i
potrzeb klientéw. Nasze systemy powfok spetniajg zatozenia normy
ISO 12944 oraz z miedzynarodowych wytycznych dotyczacych
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO).

SYSTEMY MALARSKIE

Ponizej znajdujg sie przykladowe systemy malarskie na bazie
produktu 836 Roboton 2K EP selfleveling SF.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji dotyczacych réznych
systemow malarskich prosimy o kontakt z firmg Baril Coatings lub
lokalnym przedstawicielem handlowym.

System 1 Nowe powierzchnie betonowe:

Plerwsza powfoka 30 pm;
834 Roboton EP Sealer SF

Powtoka nawierzchniowa 2000 pm;
836 Roboton 2K EP selfleveling SF

GWARANCJA | WYLACZENIA
Niniejsza karta charakte

LITYCH WARU
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UZUPELNIENIE NIEDOMALOWAN | USZKODZEN
Uzupetnienie niepokrytych czesci konstrukgji lub ubytkéw na
placu budowy. Uzywajac odpowiedniego srodka czyszczacego (np.
ENVICLEAN PR - szczegdty zastosowania w karcie charakterystyki
produktu) usuna¢ smar, olej, zanieczyszczenia itp. Chropowatos¢
powierzchni wyréwna¢ za pomocg szlifowania, piaskowania na
sucho lub na mokro.

Po piaskowaniu pyt z catej powierzchni nalezy usuna¢ suchym i
odolejonym sprezonym powietrzem. Nastepnie nalezy pokry¢
element petnym systemem malarskim, jak opisano w czesci
dotyczacej farb.

Niewielkie uszkodzenia nalezy naprawiac tylko produktami z linii
powtok wierzchnich, jak opisano w czesci dotyczacej farb.

KONSERWACJA

Zaleca sie regularne czyszczenie powierzchni oraz coroczng
weryfikacje. Wszystkie defekty nalezy naprawia¢ za pomoca
oryginalnego systemu malarskiego.

WSPARCIE TECHNICZNE

Firma Baril Coatings B.V. oferuje znacznie wiecej, niz
tylko produkty. Spetniajac oczekiwania klientéw zapewnia
pefng oferte i wsparcie w zakresie kompletnych rozwigzan
systemowych dla gtéwnych wykonawcéw, architektéw i
wykonawcéw robét malarskich.

W celu zagwarantowania wymaganych osiggdw naszych
produktéw firma Baril Coatings oferuje petne wsparcie
techniczne oraz nadzoér podczas implementacji i zakonczenia
procesu aplikacji, zgonie z wytycznymi normy ISO 12944,

Nadzdr i wsparcie zagwarantowane przez firme Baril Coatings
nie zwalnia wykonawcy robét malarskich od odpowiedzialnosci
za wykonywana przez niego prace. Wykonawca robot
malarskich jest zobowigzany do doktadnego zapoznania sie z
aktualnymi kartami charakterystyki produktéw oraz ogélnymi
warunkami dotyczacymi powtok antykorozyjnych firmy Baril
Coatings. Firma Baril Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci
za nieprawidtowe zastosowanie i warunki aplikacji produktow.
Na ostateczng trwato$¢ produktdw ma wptyw wiele czynnikdw,
takze tych niezaleznych od producenta.

UWAGI: *GPS - Grubos$¢ Powtoki na Sucho
*ZL.Z0 (VOC)- Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych

W znie przez Kupujg
Y FARB, FARB DRUKARSKICH
zialnosci, a Kupujacy/
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