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831 ROBOTON EP PRIMER

Dwusktadnikowa, epoksydowa farba podktadowa/impregnat przeznaczona do aplikacji
na powierzchnie betonowe. Krétki proces utwardzania zapewnia szybka suchos¢
manipulacyjng. Wysoka wytrzymatosé¢ mechaniczna daje minimalne ryzyko uszkodzen
i przemalowan. Stosowana z réznymi wykonczeniowymi powtokami epoksydowymi i
poliuretanowymi do powierzchni podtogowych daje gwarancje dtugotrwatej ochrony.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE
+ tatwos¢ zastosowania;
bogata gama produktéw;
technologia podtogowa o wysokiej odpornosci na

Scieranie;

rozwigzanie do wszystkich typéw betonu.

PRZYGOTOWANIE DO APLIKAC]I

Mieszanina:

Instrukcja
mieszania:

Rozcienczanie:

Zywotnos¢
mieszaniny:

Warunki podczas
aplikagji:

Metody aplikacji:

Zrownowazone rozwigzania w zakresie powtok

831 Roboton EP Primer Baza - 3 czesci
objetosciowe
Utwardzacz 911 - 1 cze$¢ objetosciowa.

Baze oraz  utwardzacz  intensywnie
wymiesza¢, najlepiej za pomocg mieszadta
mechanicznego. Podczas procesu aplikacji
temperatura  wymieszanego  produktu
powinna wynosi¢ co najmniej 15°C.

Farba moze by¢ aplikowana  przy
wykorzystaniu  réznorodnego  sprzetu
natryskowego (18-23°C). Moze wystapic
konieczno$¢  dodania  rekomendowanej
ilosci rozcienczalnika EP5800, ktéra zalezy
od sprzetu, sposobu aplikacji i temperatury
wymieszanego produktu.

6 godzin w temperaturze 20°C (po
wymieszaniu)

Temperatura podfoza powinna by¢ co
najmniej 3°C wyzsza od punktu rosy. W celu
unikniecia koncentracji substancji lotnych
podczas aplikacji pomieszczenie, w ktérym
stosowana jest substancja, powinno by¢
dobrze wentylowane. Jest to niezbedne
do zapewnienia odpowiednich warunkdéw
schniecia oraz zachowania bezpieczenstwa
0s0b pracujgcych z substancja.

Zaleca sie aplikacje za pomocg watka lub
urzadzenia do natrysku.

DANE PODSTAWOWE | WEASCIWOSCI

Estetyczne wiasciwosci produktu:
Potysk: Potysk jedwabisty
Kolor: Zgodnie z RAL i inne na zamdwienie.
Wiasciwosci produktu:

Objetosciowa zawartos¢
czesci statych:

65% (wymieszany produkt)

ZLZ0 (VOO)*: 315 g/l

Gestos¢: 1,45 kg/l w temp 20°C (wymieszany
produkt)

GPS*: Standardowo:  60-100 pm  (w

zaleznosci od metody aplikacji)

Wydajnos$¢ teoretyczna:  Sucha warstwa o grubosci 80 um - 8,2

m?/I

Wydajnos¢ praktyczna:  Wydajnos$¢ w praktyce zalezy od wielu
czynnikoéw, takich jak porowatos¢ i
chropowatos¢ podtoza, jak i widoczne

straty materiatu podczas aplikacji.

Odpornos¢
temperaturowa:

Maksymalnie 120°C (w suchych
warunkach)

(Czas schniecia: przy standardowe] grubosci warstwy wynoszacej
80 um. (metoda: urzadzenie pomiarowe BYK)

5°C 10°C 20°C 30°C
Pytosuchos¢: 6 godzin 4 godziny 2 godziny 1 godzina
Suchos¢ 30 godzin 16 godzin 8 godzin 6 godzin
manipulacyjna:
Przemalowanie: 24 godzin 16 godzin 8 godzin 5 godzin

W przypadku powtok o wiekszej grubosci czas schniecia moze ulec
wydtuzeniu. Podczas suszenia i utwardzania wilgotnos¢ wzgledna
nie powinna przekracza¢ 80%. W okresie malowana powierzchnia
nie moze ulegac zawilgoceniu. Jesli podczas cyklu utwardzania na
powierzchnie dostanie sie woda, moga powstac biate plamy.

Karta Techniczna Produktu
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ZALECENIA APLIKACY)NE

Natrysk Metoda airmix
hydrodynamiczny
Rozcienczalnik: EP5800 EP5800
Zalecana ilos¢: 0-10 % obj. 0-10 % obj.
Rozmiar dyszy: 0,015 cala 0,015 cala
Ci$nienie robocze: 140-160 bar 70-100 bar
GPS*: 80-120 pm 80-120 pm

Pedzel-watek

Rozcienczalnik: S5102/EP5800
Zalecana ilos¢: 0-5vol. %
Rozmiar dyszy:

Ciénienie robocze:

GPS*: 60 um

Czyszczenie narzedzi: Niezwtocznie po aplikacji zwykorzystaniem
rozcienczalnika EP5800.

OPAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

Opakowania: 20-litrowe puszki i 200-litrowe beczki
Rozcienczalnik: 25-litrowe puszki i
200-litrowe beczki

Okres 12 miesiecy w oryginalnym szczelnie

przechowywania: zamknietym opakowaniu w temperaturze

od 5°C do 40°C.

WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOG

Podczas wyboru typu powtoki wykonczeniowe] nalezy
uwzgledni¢ cechy charakterystyczne powierzchni. Dodatkowo,
przed rozpoczeciem prac wykoriczeniowych, powierzchnia ta
musi spetniac¢ okreslone wymagania:

- musi by¢ czysta, sucha i odtluszczona. W celu ufatwienia
prac wykonczeniowych nalezy usung¢ wszystkie pozostatosci
i zabrudzenia. Ta czes¢ prac moze wymagac czyszczenia lub
wstepnej obrobki;

- musi by¢ mechanicznie stabilna. Méwigc inaczej, wytrzymatosc
powierzchni nie moze znaczaco roézni¢ sie od Srednigj
wytrzymatosci mechanicznej. Jest to bardzo wazne kryterium,
dzieki ktéremu powtoka bedzie dtugo przylegac¢ do powierzchni,
zwilaszcza jesli ta wystawiona jest na mechaniczne i termiczne
obcigzenia. To zatozenie uniemozliwia oddzielenie sie warstwy
wykonczeniowej razem z warstwa wierzchnig podfoza;
- jesli to mozliwe, nalezy nie dopuszcza¢ do ,przenikania
wilgoci od dofu”. W przypadku podtdég betonowych mozna
zabezpieczyC je poprzez wylanie betonu na nieprzepuszczalng
folie. W momencie nakfadania nieprzepuszczalnej powfoki
wykonczeniowej wilgotnos¢ podfogi betonowej nie moze
przekraczac 3%.
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SRODOWISKO NATURALNE | ZDROWIE

Oznakowanie: Zgodnie z wytycznymi dyrektywy UE 67/548/WE
dotyczacej materiatéw niebezpiecznych.
Substancja niebezpieczna i podrazniajgca w
przypadku kontaktu ze skoérg, oczami oraz
podczas wdychania. W przypadku kontaktu
substancji z oczami nalezy natychmiast przemy¢
je duza iloscig wody oraz skontaktowac sie z
lekarzem. Nie nalezy spozywa¢ pokarmdéw,
napojéw ani pali¢ tytoniu w miejscu aplikacdji ani
podczas aplikacji substancji.

UN: 1263
Kod Aware: 46-IV
KODOWANIE AWARE

Kod AWARE (Adequate Warning and Air Requirement -
wymagania dotyczgce odpowiedniego ostrzezenia i zapewnienia
jakosci  powietrza) to system kodowania produktéw
zawierajgcych lotne zwigzki organiczne (LZO) stanowigcy
narzedzie wsparcia producentéw wspomagajace ocene ryzyka
i innowacyjnosci produktu. System ten dodatkowo moze by¢
wykorzystywany do informowania uzytkownikéw koncowych o
potencjalnie mozliwym ryzyku zagrozenia zdrowia wynikajgcym z
uzytkowania produktu. System zostat opracowany na podstawie
norweskiego systemu OAR (Occupational Air Requirement -
wymagania dotyczace jakosci powietrza w miejscu pracy) oraz
dunskiego systemu kodowania MAL. Kod AWARE sktada sie
z dwoch cyfr oddzielonych kreska. Obie cyfry odnoszg sie do
fizyko-chemicznych uwarunkowan i sg zgodne z wytycznymi
europejskiej dyrektywy dotyczacej preparatéw niebezpiecznych.
Pierwsza cyfra (arabska) oznacza ilos¢ m3 Swiezego powietrza w
miejscu pracy, w ktérym ulegng rozrzedzeniu emitowane opary
z jednego litra produkty; ilos¢ oparéw nie moze przekroczyc¢
poziomu wartosci narazenia zawodowego (OEL - Occupational
Exposure Limit). Cyfra ta jest ustalana na podstawie danych
dotyczacych sktadu produktu, ciSnienia pary, rozpuszczalnosci
i toksycznosci. Druga cyfra (rzymska) odnosi sie do zwrotow
R przypisanych do substancji zawartych w produkcie. W
ten sposob kod AWARE jest narzedziem, ktére moze byc
wykorzystywane do okreslenia ryzyka zwigzanego z produktem,
jak i poszczegdlnymi skfadnikami produktu. Wyzszy kod AWARE
oznacza wyzsze ryzyko. Jest to idealne narzedzie, wpierajace
zastepowanie substancji niebezpiecznych.

OBROBKA WSTEPNA

WSTEPNA OBROBKA PODLOG:

Wstepna obrébka podifogi (fizyczna, chemiczna
lub mechaniczna) jest niezbedna do uzyskania dobrego
wykonczenia  powierzchni.  Rodzaj wybranego  sposobu
obrébki lub pofgczenia réznych sposobéw zalezy od
zanieczyszczenia  powierzchni,  stabilnosci  oraz  rodzaju

podfoza. Fizyczne czyszczenie mozna wykonad za pomoca
rozpuszczalnikow/srodkéw  do  usuwania powtok,  ktére
moga by¢ wykorzystane do  usuniecia  pozostatosci
farby i/lub kleju. Wstepna obrobka chemiczna dotyczy
usuwania  wszystkich — substancji  zanieczyszczajgcych  za
pomocg obojetnych, kwasowych lub alkalicznych $Srodkow
czyszczacych, ktére mozna ze sobg taczy¢. Obejmuje ona
takze wykorzystanie kwasu do wytrawiania powierzchni,
a tym samym zwiekszania jej porowatosci i polepszania
przyczepnosci. Mechaniczna obrobka wstepna odnosi sie do
piaskowania, skrawania lub obrobki zgrubnej powierzchni
w celu usuniecia zanieczyszczonej lub stabszej wierzchniej
warstwy podfoza. Mozna wykorzysta¢ rézne metody, w

tym piaskowanie, natryskiwanie wody pod bardzo wysokim
ci$nieniem, oczyszczanie strumieniowo-scierne (na sucho) oraz
(na— mokro).

oczyszczanie  strumieniowo-$cierne  piaskiem
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POWLOKI OCHRONNE

Nasze powfoki ochronne wyrdzniaja sie trwatoscia, elastycznoscia,
przyczepnoscia, tatwa aplikacja, zabezpieczeniem antykorozyjnym
oraz odpornoscig chemiczng i mechaniczna. Jest to rezultatem
bardzo dobrej znajomosci dziedziny chemii materiatéw
powtokowych w potgczeniu z doskonatym wyczuciem wymagan i
potrzeb klientéw. Nasze systemy powfok spetniajg zatozenia normy
ISO 12944 oraz z miedzynarodowych wytycznych dotyczacych
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO).

SYSTEMY MALARSKIE

Ponizej znajdujg sie przykladowe systemy malarskie na bazie
produktu 831 Roboton EP Primer.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji dotyczacych réznych
systemow malarskich prosimy o kontakt z firma Baril Coatings lub
lokalnym przedstawicielem handlowym.

System 1 Powierzchnie betonowe

Pierwsza powtoka 60 um;
831 Roboton EP Primer

Powtoka nawierzchniowa 60 pm;
825 Roboton PU Bodycoat
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UZUPELNIENIE NIEDOMALOWAN | USZKODZEN
Uzupetnienie niepokrytych czesci konstrukgji lub ubytkéw na
placu budowy. Uzywajac odpowiedniego srodka czyszczacego (np.
ENVICLEAN PR - szczegdty zastosowania w karcie charakterystyki
produktu) usuna¢ smar, olej, zanieczyszczenia itp. Chropowatos¢
powierzchni wyréwna¢ za pomocg szlifowania, piaskowania na
sucho lub na mokro.

Po piaskowaniu pyt z catej powierzchni nalezy usuna¢ suchym i
odolejonym sprezonym powietrzem. Nastepnie nalezy pokry¢
element petnym systemem malarskim, jak opisano w czesci
dotyczacej farb.

Niewielkie uszkodzenia nalezy naprawiac tylko produktami z linii
powtok wierzchnich, jak opisano w czesci dotyczacej farb.

KONSERWACJA

Zaleca sie regularne czyszczenie powierzchni oraz coroczng
weryfikacje. Wszystkie defekty nalezy naprawia¢ za pomoca
oryginalnego systemu malarskiego.

WSPARCIE TECHNICZNE

Firma Baril Coatings B.V. oferuje znacznie wiecej, niz
tylko produkty. Spetniajac oczekiwania klientéw zapewnia
pefng oferte i wsparcie w zakresie kompletnych rozwigzan
systemowych dla gtéwnych wykonawcdw, architektéw i
wykonawcdéw roboét malarskich.

W celu zagwarantowania wymaganych osiggdw naszych
produktéw firma Baril Coatings oferuje petne wsparcie
techniczne oraz nadzoér podczas implementacji i zakonczenia
procesu aplikacji, zgonie z wytycznymi normy ISO 12944,

Nadzdr i wsparcie zagwarantowane przez firme Baril Coatings
nie zwalnia wykonawcy robét malarskich od odpowiedzialnosci
za wykonywana przez niego prace. Wykonawca robot
malarskich jest zobowigzany do doktadnego zapoznania sie z
aktualnymi kartami charakterystyki produktéw oraz ogdlnymi
warunkami dotyczacymi powtok antykorozyjnych firmy Baril
Coatings. Firma Baril Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci
za nieprawidtowe zastosowanie i warunki aplikacji produktow.
Na ostateczng trwato$¢ produktdw ma wptyw wiele czynnikdw,
takze tych niezaleznych od producenta.

UWAGI: *GPS - Grubo$¢ Powtoki na Sucho
*ZL.Z0 (VOC)- Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych
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